/ OBJECTIVO: OPTIMIZAR

CoLOCAMOS, UMA VEZ MAIS,

0 CLIENTE NO CENTRO DAS NOSSAS
IDEIAS.

INVESTIMOS EM PROJECTOS
INOVADORES, PORQUE ACREDITAMOS
QUE OPTIMIZANDO 0S PROCESSOS,
PODEMOS MELHORAR 0 SERVIGO.

HUTOMHTIZHMONS E TORNAMOS

A MOVIMENTAGCAO DA MERCADORIA
MAIS EFICIENTE, MELHORAMOS

0 CUIDADO DEDICADO A EXPEDICAQ
E REDUZIMOS 0S TEMPOS DE REACGAO.

PARTILHAMOS CONSIGO REALIZAR

TUDO ISTO NO NOVO EDIFICIO

QUE SE ERGUE NA PARTE POSTERIOR

DAS INSTALACOES DE FONTANETO

D'AGOGNA. U

PARTILHAMOS CONSIGO COMO

CONSEGUIMOS REALIZAR TUDO ISTO . .

NO NOVO... Hydronic Solutions



/ PORQUE MAV?

A TENDENCIA PARA A MELHORIA
CONTINUA E A INOVACAO ATRAVESSA
TODO 0 SISTEMA CALEFFI

E CONCRETIZA-SE NO NUMERO

DE PROJECTOS DESTINADOS

A OPTIMIZAR 0S FLUXOS DE TRABALHO,
0S PROCESSOS PRODUTIVOS

E A ORGANIZAGAO ADMINISTRATIVA
EM GERAL.

0 MAIS RECENTE E 0 ARMAZEM
AuTOMATICO VERTICAL.

A NECESSIDADE DE ENCONTRAR

UM ESPACO AMPLO DESTINADO

A ARMAZEM PARA PRODUTOS ACABADOS
E SEMI-ACABADOS CONDUZIU

A CONSTRUGAO DE UMA ESTRUTURA
VERTICAL QUE INTEGRA VARIOS NIVEIS
DE AUTOMATIZAGAO, EXTERNA A AREA
PRODUTIVA, MAS TOTALMENTE
INTEGRADA NA ACTIVIDADE

DE EXPEDIGAO.

UMA ESTRUTURA QUE, TENDO SIDO
CONSTRUIDA DIRECTAMENTE

NA PARTE POSTERIOR DA SEDE
PRINCIPAL, PERMITIU

IR A0 ENCONTRO DA EXIGENCIA
DE ENCONTRAR ESPAGOS

DE EDIFICAGAO SEPARADOS.

UM PROJECTO QUE PERMITE
AUMENTAR A EFICIENCIA DOS
PROCESSOS LOGISTICOS E MELHORAR
POSTERIORMENTE 0 NIVEL DE
SERVICO OFERECIDO AO CLIENTE.
INICIADA EM 2008 E ARTICULADA
EM VARIAS FASES, A INSTALACAO
FOI TESTADA EM DEZEMBRO DE
2009, COM A ENTRADA EM
FUNCIONAMENTO DO ARMAZEM.

0 MAY FUNCIONA EM PLENO DESDE
JANEIRO DE 2010.

G CALEFF

Hidromie Salutiens {

/ COMO FUNCIONA

PARTE DAS MATERIAS-PRIMAS E

SEMI-ACABADOS CHEGAM A0 ARMAZEM
PROVENIENTES DAS INSTALAGOES CALEFFI OU
DE FORNECEDORES CERTIFICADOS.

POR SuA VEZ, DA PRODUGAO INTERNA,
CHEGAM 0S PRODUTOS ACABADOS QUE SAO
ARMAZENADOS E EXPEDIDOS A0S
DESTINATARIOS FINAIS.

A suA MOVIMENTAGAO OCORRE DE FORMA
TOTALMENTE AUTOMATICA, GERIDA PELO
SISTEMA DE GESTAO.

ToDO 0 PROCESSO E SUPORTADO POR
TECNOLOGIAS WI-FI E RF.

INOVA ﬁo. A FIABILIDADE

E A MELHORIA DERIVAM DA ESCOLHA

DE INVESTIR EM INOVAGAO TECNOLOGICA.
UMA GESTAO VELOZ DA INFORMAGAO
PERMITE UMA TOTAL RASTREABILIDADE DO
PRODUTO E UM MELHOR CONTROLO DOS
PROCESSOS.

MAIS UM PASSO EM DIRECGAO AO CLIENTE.



E A ‘CONSTRUGAO VERTICAL’ E
FORMADA POR ESTRUTURAS METALICAS

AUTOPORTANTES COM SISTEMHS DE
MOVIMENTH§90 AUTOMATICOS (HF\NDLING)
NO INTERIOR DISTINGUEM- SE DUAS AREAS
DE ACTIVIDADE: UM ARMAZEM DE PALETES E
UM ARMAZEM MINILOAD PARA PRODUTOS
DISPOSTOS EM CAIXAS.

CADA AREA POSSUI UM GRUPO DE ESTANTES
DE PROFUNDIDADE SIMPLES, DISPOSTAS AO
LONGO DE 4 CORREDORES, CADA UM DOS
QUAIS SERVIDO POR UM TRANSELEVADOR
DEDICF\DO E COM RECUPERHgﬂo
ENERGETICR NUM TOTAL DE 8 CORREDORES,
8 TRANSELEVADORES E TRANSFERS
INTEGRADOS.

AUTOMATIZACAO. EETTEL

DOS PRAZ0S E DE POSSIVEIS ERROS
DE IDENTIFICAGAO E REGISTO,
SUBSTITUIGAO DA DOCUMENTAGAO EM PAPEL
E DE ARQUIVOS DE CONSULTA LENTA,

A FAVOR DE INFORMAGOES COMPLETAS

E DISPONIVEIS EM TEMPO REAL.

ACELERAGAO DAS EXPEDIGUES.

/ DADOS DO EDIFICIO

ANO DE ENTRADA EM FUNCIONAMENTO
FUNGAO DO ARMAZEM

TIPO DE ARTIGOS GERIDOS

TIPO DE CLIENTES

TIPO DE UNIDADES DE CARGA ARMAZENADAS (DIMENSEES, QUANTIDADE

MAXIMA EM STOCK)

TIPO DE CONSTRUGAO
SUPERFICIE COBERTA
ALTURA PE-DIREITO LIVRE
COMPRIMENTO

MEI0S DE MOVIMENTAGAO

COMO E ONDE E EFECTUADO 0 PICKING
GESTAO OPERATIVA
SISTEMAS DE IDENTIFICHgﬁO DOS MATERIAIS

SISTEMAS DE TRANSMISSAO DOS DADOS A0S OPERADORES

ﬂ 0 HRMRZEM DE PALETES POSSUI UM
BUFFER DINAMICO, UMA AUTENTICA AREA
DE ESPERA PARA AS UNIDADES DE CARGA
RETIRADAS COM MAIOR FREQUENCIA,

COM 0 OBJECTIVO DE EVITAR CIRCULAGOES
INUTEIS DE MATERIAL.

EM SIMULTANEO, UM ROBO MANIPULADOR
COM SISTEMA DE VISAO PARA
DESPALETIZAGAO DAS CAIXAS, REABASTECE
0 ARMAZEM MINILOAD QUE, NA saipA,
DISPOE DE BUFFERS DINAMICOS,
DENOMINADOS SYNCRON, ADEQUADOS

A PARAGEM TEMPORARIA DAS CAIXAS

A ESPERA DE LEVANTAMENTOS POSTERIORES.

SINCRONIZACAO. BT TR

TRABALHO HUMANO COM A TECNOLOGIA DE
VANGUARDA E APROVEITAMENTO MAXIMO
DAS VANTAGENS DA HUTOMRTIZRQFIO
0PERH§0ES REDUZIDAS AO MINIMO
DESLOCHQH() APERFEICOADA DA
MERCADORIA, ACTIVIDADES DOS
OPERADORES SIMPLIFICADAS.

12/2009

ARMAZENAMENTO E DISTRIBUICAO

OPTIMIZACAO.
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ENCONTRAM-SE EM FUNCIONAMENTO
6 CAIS DE PICKING DE ERGONOMIA ELEVADA
E EFICIENCIA DEDICADAS AS OPERAGOES
DE RECOLHA SINCRONIZADA, QUER
DE PRODUTOS ACABADOS, QUER DE SEMI-
ACABADOS.

0 OPERADOR E GUIADO PELO SISTEMA
INFORMATIVO NAS ACTIVIDADES DE
RECONHECIMENTO DOS ARTIGOS,
CONTAGEM, PESAGEM E PREPARACAO DAS
ENCOMENDAS PARA A EXPEDICAO.

MELHORIA DE TODOS
0S PROCESSO0S LOGISTICOS E TENDENCIA
PARA A EXCELENCIA DO SERVICO.

MATERIAS-PRIMAS, SEMI-ACABADOS/COMPONENTES, PRODUTOS ACABADOS

GROSSISTAS/DISTRIBUIDORES

caxxas (600X400X320 MM; ATE 51 000)

Nova CONSTRUGAO
3120 M2
32,70 - 21 M

96 M

PALETES (000X12°0X122° MM E 1000X1200X1220 MM; ﬁ'l'f 14 000)

4 TRANSELEVADORES PARA PALETES, 4 TRANSELEVADORES PARA CAIXAS

COM 4 POSTOS, 8 SVL

POR ORDEM, EM 6 CAIS DE PICKING A PARTIR DE PALETES E CAIXAS EM SIMULTANEO

INFORMATIZADA

CODIGO DE BARRAS

TERMINAIS BATCH, RﬂDIOFREQUiNCIﬁ, TERMINAIS FIXOS
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Tel. +39 0322 8491

Fax +39 0322 863305

email: info @ caleffi.com
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